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@ Walze fur das rotative Bedrucken, Beschichten oder Pragen u.gl., insbesondere Druckwalze fur den Flexo- Oder 
Tiefdruck 

Die bevorzugt als Druckwalze fur den Flexo- oder Tief- 
druck bestimmte Walze weist einen Tragerkorper fur eine 
drehfest mit ihr verbundene Wechselhulse (2) auf, die 
axial auf den Tragerkorper (1) aufschiebbar und axial von 
diesem abnehmbar ist. Erfindungsgemafc weist der Tra- 
gerkorper (1) einen innenliegenden Tragerkern (4) und 
eine den Tragerkern mit Radialabstand umschlieBende, 
das Auflager fur die Wechselhulse bildende Ummante- 
lung (5) auf, die fur die Montage und Demontage der 
Wechselhulse durch Unterdruckwirkung, die mittels einer 
Vakuumquelle erzeugt wird, gegen eine elastische Ruck- 
stellkraft in ihrem Durch messer reduzierbar ist, um die 
Wechselhulse axial auf den Tragerkorper aufzuschieben 
bzw. axial von diesem abzuziehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifFt eine Walze fur das rotative Bcdruk- 
ken, Beschichten oder Pragen u. dgl., insbesondere eine 
Druckwalze fur den Flexo- oder Tiefdruck, mit einem Tra- 5 
gerkorper fur eine mit ihm durch PreBsitz und/oder Form- 
schluB drehfest verbundene Wechselhulse, die axial auf den 
Tragerkorper aufschiebbar und axial von diesem abnehmbar 
ist. 

In der Drucktechnik sind seit langerer Zeit Druckwalzen io 
in verschiedenen Ausfuhrungen bekannt und gebrauchlich, 
die als TYagerkorper bzw. TYagerkem fur die aus einem 
Kunststoffmaterial bestehenden Druck- bzw. KlischeehuT- 
sen einen formstabilen Stahlzy Under aufweisen, der mittels 
Lagerzapfen in der Druckmaschine drehbar gelagert wird. 15 
Urn eine leichte Montage der Hiilsen und auch einen raschen 
Wechsel derselben zu ermoglichen, wird der Tragerzylinder 
vielfach als Luftzylinder ausgefiihrt, bei dem das axiale 
Aufschieben und Abziehen der Hiilse nach dem Luftkissen- 
prinzip erfolgt. Dabei wird dem Luftzylinder Druckluft zu- 20 
gefuhrt, die uber Luftkanale und Bohrungen des Luftzylin- 
ders an dessen Mantelflache austritt und dadurch das Luft- 
kissen am Mantelumfang des Luftzylinders erzeugt. Unter 
der Wirkung des Luftkissens wird bei der Montage wie auch 
bei der Demontage der flexiblen Hiilse diese soweit in 25 
Durchmesserrichtung gedehnt, daB sie problemlos auf den 
Luftzylinder aufgeschoben bzw. von diesem abgezogen 
werden kann (EP 0 366 395 Bl, DE 85 32 300 Ul, US- 
PS 5 544 584, FR-PS 2 684 924). Bei Unterbrechung der 
Druckluftbeaufschlagung zieht sich die Hiilse zusammen, so 30 
daB sie mit PreBsitz am Luftzylinder drehfest gehalten ist. 

Druckwalzen der vorgenannten Art, bei denen sich der 
den Tragerkern der Walze bildende Luftzylinder ohne uber- 
maBige Umrustzeiten mit unterschiedlichen Klischeehulsen 
bestiicken laBL, haben sich in der Praxis bewahrt. Allerdings 35 
sind die Herstellungskosten dieser Druckwalzen verhaltnis- 
maBig hoch, da fur die Druckluftzufuhrung eine verhaltnis- 
maBig aufwendige Bearbeitung der verchromten Luftzylin- 
der erfolgen muB und da fur die als Wechselhulsen verwen- 
deten Druck- bzw. Klischeehulsen bei den zumeist hohen 40 
Anspruchen an die Druckqualitat flexible Hiilsen, zumeist 
mehrlagige Hiilsen benotigt werden, bei denen die Innen- 
lage aus einem fur die Luftdehnung flexiblen Kunststoffrna- 
terial bestehen muB, wahrend fur die AuBenlage ein dehnst- 
eifer und fur die Bedruckung formstabiler Kunststoff beno- 45 
tigt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es vor allem, eine insbesondere 
als Druckwalze, aber auch fiir andere Arbeitszwecke, wie 
vor allem fur die Beschichtung, Pragung von Bahnmaterial 
u. dgl. bestimmte Walze der eingangs genannten Art zu 50 
schaffen, welche die Vorteile beziiglich der einfachen Mon- 
tage und Demontage der als Wechselhiilsen verwendeten 
Hiilsen aufweist, sich aber gegeniiber den bekannten, mit 
Luftzylindem arbeitenden Walzen durch Kostenvorteile in 
ihrer Herstellung auszeichnet und bei der die Moglichkeit 55 
besteht, die auf den Tragerkorper aufzubringende Hiilse als 
formsteife Hiilse auszufuhren, auch als einlagige Hiilse ohne 
in diese eingebundene kompressible, die elastische Aufdeh- 
nung aufnehmende Schichtlage. 

Die vorgenannte Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 60 
gelost, daB der Tragerkorper in drehfester Verbindung zu- 
einander einen innenliegenden Tragerkern und eine diesen 
mit Radialabstand umschlieBende, das Auflager fiir die 
Wechselhulse bildende Ummantelung aufweist, die fur die 
Montage und Demontage der Wechselhulse durch Unter- 65 
druck wirkung einer schaltbaren Vakuumquelle gegen eine 
elastische Riickstellkraft in ihrem Durchmesser reduzierbar 
ist. Vorzugsweise ist dabei die Ummantelung uber eine 
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durch Unterdruckwirkung in Radialrichtung komprimier- 
bare elastische Abstandshalterung mit dem festen Trager- 
kern verbunden. 

Nach der Erfindung ist also der Tragerkorper fiir die aus- 
wechselbar auf ihm angeordnete, hier als Wechselhulse be- 
zeichnete Druck- bzw. Bearbeitungshiilse, die bei einer 
Druckwalze z. B. aus einer KlischeehUlse besteht, mehrla- 
gig so ausgebildet, daB sich sein AuBendurchmesser fiir die 
Montage und Demontage der Wechselhulse allein durch Un- 
terdruckwirkung einer Vakuumquelle soweit vermindem 
laBt, daB sich die im Betriebszustand mit Fest- bzw. PreBsitz 
auf dem Tragerkorper fixierte Wechselhulse problemlos in 
Axialrichtung vom Tragerkorper abziehen bzw. in Axial- 
richtung auf den Tragerkorper aufschieben laBt. Bei Ab- 
schaltung der Vakuumquelle und damit der Unterdruckwir- 
kung dehnt sich der Tragerkorper in Durchmesserrichtung 
soweit aus, daB ein zuverlassiger Fest- bzw. PreBsitz der 
Wechselhulse auf dem Tragerkorper gegeben ist, Im Nor- 
malzustand, also ohne Unterdruckeinwirkung, weist der 
Tragerkorper einen AuBendurchmesser auf, der groBer ist 
als der Innendurchmesser der Wechselhulse, wahrend durch 
die Einwirkung des Unterdrucks der Vakuumquelle der Au- 
Bendurchmesser des TYagerkorpers soweit, d. h. auf minde- 
stens etwa den Innendurchmesser der Wechselhulse redu- 
ziert wird, daB sich diese problemlos vom Tragerkorper 
axial abziehen bzw. axial auf diesen aufschieben laBt. Diese 
Gestaltung der Walze bzw. ihres Tragerkorpers hat gegen- 
iiber den mit Luftzylindem ausgestatteten Druckwalzen 
mehrere erhebliche Vorteile. Die verhaltnismaBig kosten- 
aufwendigen Luftzylinder mit ihren vergleichsweise auf- 
wendigen und verwinkelten Luftzufuhrungen entfallen. Fiir 
die Wechselhiilsen lassen sich vergleichsweise einfache 
Hiilsen verwenden, die nicht in Radialrichtung elastisch auf- 
weitbar ausgefiihrt sein miissen bzw. bei mehrlagigem Auf- 
bau eine radial komprimierbare Innenschicht aufzuweisen 
brauchen. Statt dessen lassen sich bei der erfindungsgema- 
Ben Walze formsteife, also unter den Betriebskraften in 
Durchmesserrichtung nicht kompressible Hiilsen verwen- 
den, die erheblich kostengiinstiger gefertigt werden konnen 
und fur die auch handelsublichc Rohre aus Metall, wie Stahl 
oder Leichtmetall, aber auch formsteife Kunststoffrohrc mit 
unterschiedlichen Wandstarken verwendet werden konnen. 
Auch kann bei der erfindungsgemaBen Walze die bei den 
mit Luftzylindem ausgestatteten Druckwalzen erforderliche 
Verchromung der Zylinderoberflachen entfallen. 

Bei der erfindungsgemaBen Walze wird die Anordnung 
zweckmaBig so getroffen, daB die Ummantelung des Tra- 
gerkorpers uber eine durch die Unterdruckwirkung der Va- 
kuumquelle in Radialrichtung komprimierbare elastische 
Abstandshalterung mit dem festen TVagerkern verbunden 
ist, wobei diese elastische Abstandshalterung nach Abschal- 
tung der Unterdruckwirkung die radiale Ausdehnung des 
Tragerkorpers und damit den Festsitz der auf ihn aufge- 
brachten Wechselhulse bewirkt. Bei einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung ist die Abstandshalterung in 
dem an die Vakuumquelle anschlieBbaren Zwischenraum 
zwischen dem innenliegenden Tragerkern und der ihn um- 
schlieBenden Ummantelung angeordnet. Die Abstandshalte- 
rung bildet hier eine elastische Abstiitzung der Ummante- 
lung gegen den innenliegenden, formstabilen Tragerkern. 
Bei einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Er- 
findung, die sich vor allem durch Fertigungs- und Kosten- 
vorteile auszeichnet, besteht die Abstandshalterung aus ei- 
nem den Tragerkern spiral- bzw. schraubenformig umschlie- 
Benden, elastisch komprimierbarem Band, auf dessen mit 
Abstand zueinander angeordneten Schraubengangen die 
hiilscnfbrmige Ummantelung innenseitig abgestiitzt ist. Die- 
ses Spiralband kann mit Vorteil aus einem elastisch kompri- 
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mierbaren Kunststoffband aus einem flexiblen KunststofT- 
material bestehen, das zweckmaBig mit dem AuBenumfang 
des Tragerkerns und auch mit dem Innenumfang der huTsen- 
fibrmigen Ummantelung verbunden ist. Bei dieser Ausfuh- 
rung braucht der innenliegende Tragerkem nur mit einer 5 
einzigen AnschluBbohrung fur die Erzeugung des Vakuums 
im ringformigen Zwischenraum zwischen Tragerkem und 
Ummantelung versehen zu werden, da der von der Vakuum- 
quclle erzeugte Unterdruck sich uber das schraubenformig 
um den Tragerkem herumgelegte kompressible Band to 
gleichmaBig fiber die gesamte Lange und den gesamten Urn- 
fang des zwischen Tragerkem und Ummantelung gebildeten 
Unterdruckraums verteilt und damit gleichmaBig im wesent- 
lichen uber die gesamte Innenflache der Ummantelung zur 
Wirkung kommt. 15 

Andererseits kann die vorgenannte flexible Abstandshal- 
terung aber auch aus einzelnen Ringelementen, vorzugs- 
weise solchen aus Gummi oder flexiblem KunststofT, beste- 
hen, die im Axialabstand zueinander in dem den Unter- 
druckraum bildenden Zwischenraum zwischen Tragerkem 20 
und Ummantelung angeordnet werden. Hierbei konnen die 
einzelnen Ringelemente mit axialen Bohrungen oder Ver- 
bindungskanalen versehen sein, um bei Einschaltung der 
Vakuumquelle cine gleichmaBige Verteilung des Vakuums 
uber die langs des Tragerkerns und seine Ummantelung zu 25 
erreichen. 

Die bei der erfindungsgemaBen Walze am Tragerkorper 
vorgesehene Ummantelung besteht aus einer vergleichs- 
weise dunnwandigen, durch den Unterdruck der Vakuum- 
quelle im Durchmesser verformbaren hiilsenformigen 30 
Decklage des Tragerkerns, die mit Vorteil aus einem Ver- 
bundwerkstoff gefertigt werden kann, wie vor allem aus ei- 
nem faserverstarkten KunststofTmaterial. Dabei ist es auch 
moglich, die Ummantelung so auf den Tragerkorper bzw. 
die sic gegen den Tragerkorper abstiitzende Abstandshalte- 35 
rung aufzubringen, daB sie im Normalzustand, d. h. bei ab- 
geschalteter Vakuumquelle, in ihrer Umfangsrichtung ela- 
stisch gedehnt ist und sich bei Einschalten der Vakuum- 
quelle unter der Unterdruckwirkung an ihrer Innenseite un- 
tcr Verminderung ihres Durchmessers entspannt. 40 

Der Tragerkem der erfindungsgemaBen Walze besteht 
zweckmaBig aus einem zylindrischen oder in seiner Axial- 
richtung leicht konischen Metallhohlkorper. Er kann mit 
mindestens einer Bohrung versehen sein, die den Zwischen- 
raum zwischen dem Tragerkem und seiner Ummantelung, 45 
welcher den nach auBen geschlossenen Unterdruckraum bil- 
det, mit der auBenliegenden Vakuumquelle der Walze ver- 
bindet. Wie ublich, kann der Tragerkem an seinen Enden 
mit axialen Lagerzapfen versehen sein, in denen er in Wal- 
zenlagern des Walzengeriistes bzw. der Druckmaschine ge- 50 
lagert wird. 

Die Erfindung sieht weiterhin eine Anordnung vor, bei 
der der Tragerkem aus einem Rohr, vorzugsweise einem 
Metallrohr, besteht, das zweckmaBig mindestens an seiner 
einen Seite, oder aber auch an seinen beiden Rohrenden of- 55 
fen ist. Mit dieser rohrformigen Ausbildung des Trager- 
kerns, der im Verbund mit der Ummantelung und deren Ab- 
standshalterung den Tragerkorper fur die WechselhuTse bil- 
det, ergibt sich die Moglichkeit, den Tragerkorper mit dem 
offenen Ende seines rohrformigen Tragerkerns von der Seite 60 
her in Axialrichtung auf eine Lagcrwelle aufzuschieben und 
an dieser drehfest anzuschlieBen. Die Lagerwelle kann hier- 
bei beidendig in Lagem eines Walzentragers bzw. eines 
Walzengeriistes gelagert sein, vorzugsweise derart, daB das 
eine der beiden Lager aus der Betriebsposition entfernbar ist 65 
und damit die Lagerwelle freikragend in dem anderen Lager 
gehalten bleibt, derart, daB der im Verbund mit der Umman- 
telung stehende rohrformige Tragerkem als Montageeinheit 
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axial auf die einseitig auskragende Lagerwelle aufschiebbar 
ist. Dabei ist auch eine einfache Montage des Tragerkorpers 
und damit der Walze gegeben. Das aus der Betriebsposition 
entfembare Lager kann, wie bekannt (EP 0 549 936 Bl), aus 
einem aus der Betriebsposition ausklappbaren Klapplager 
bestehen, wahrend das andere Fesdager z. B. von einem 
Doppellager gebildet ist. 

Die vorgenannte Ausgestaltung des Tragerkorpers mit ei- 
nem rohrformigen Tragerkem bictet mit besonderem Vorteil 
die Moglichkeit, die in der Praxis vorhandenen, mit Luftzy- 
lindern ausgestatteten Druckwalzen mit der erfindungsge- 
maBen Walze nachzurusten, indem diese so ausgefuhrt wird, 
daB sie mit ihrem rohrformigen Tragerkem auf die von dem 
vorhandenen Druckluftzylinder gebildete Lagerwelle axial 
aufschiebbar ist. Der rohrformige TVagerkern des erfin- 
dungsgemaB vorgesehenen Tragerkorpers bildet hier also ei- 
nen Adapter, mit dessen Hilfe sich der Tragerkorper auf den 
Luftzylinder der in zahlreichen Betrieben vorhandenen 
Druckwalzen aufbringen laBt. 

Wie erwahnt, wird bei der erfindungsgemaBen Walze fur 
die WechselhuTsen zweckmaBig eine im wesentlichen starre 
Hulse verwendet, die unter den Betriebskraften keine schad- 
liche Verformung erleidet und die auch aus einer Metall- 
hiilse aus Stahl oder Leichtmetall oder aber aus einer Kunst- 
stofThiilse bestehen kann. Auch ist die Verwendung von 
WechselhuTsen in Form mehrlagiger Verbundhulsen mog- 
lich. 

Die Erfindung wird nachfolgend im Zusammenhang mit 
den in der Zeichnung gezeigten Ausfiihrungsbeispielen na- 
her erlautert: 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig, 1 in starker schematischer Vereinfachung die Grund- 
bauform einer erfindungsgemaBen Walze, wobei die aus- 
wechselbare Hulse im Langsschnitt in Durchmesserrichtung 
dargestellt ist; 

Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Walze ohne Wechselhiilse 
in perspektivischer Darstellung, teilweise aufgeschnitten in 
Form eines Viertelkreissegments; 

Fig. 3 in der Darstellung der Fig. 2 eine weitere Ausfuh- 
rungsform einer erfindungsgemaBen Walze; 

Fig. 4 die Walze nach Fig. 3 mit ihrer Lagerung auf einer 
Lagerwelle, wobei die Walze im Axialschnitt gezeigt ist. 

Zum Verstandnis der Erfindung wird Bezug genommen 
auf die vorstehend zum Stand der Technik genannten Druck- 
schriften, deren Offenbarungsinhalt zum Inhalt der vorlie- 
genden Erfindungsbeschreibung gemacht wird. 

Wie die schematische Prinzipzeichnung nach Fig. 1 zeigt, 
besteht die bevorzugt fiir Druckmaschinen bestimmte Walze 
aus einem innenliegenden formstabilen Tragerkorper 1 und 
einer Wechselhiilse 2, die in Pfeilrichtung A auf den Trager- 
korper 1 aufschiebbar und bei der Demontage in Pfeilrich- 
tung B von dem Tragerkorper 1 abziehbar ist, wie dies allge- 
mein bekannt ist. Der Tragerkorper 1 weist an seinen beiden 
gegenuberliegenden Enden axiale Lagerzapfen 3 auf, mit 
denen die Walze in einem Walzengerust, z. B. demjenigen 
einer Druckmaschine drehbar und antreibbar gelagert ist. 
Der Tragerkorper 1 ist zylindrisch ausgebildet, kann aber 
auch in seiner Achsrichtung leichttonisch ausgefuhrt sein. 
Die ebenfalls zylindrisch oder leicht konisch ausgebildete 
Wechselhiilse 2 stiitzt sich mit ihrem Innenumfang auf dem 
Walzenkorper 1 ab und ist im Nontagczustand mit dem Wal- 
zenkorper drehfest und axial unverschieblich verbunden. 
Fig. 1 zeigt die Wechselhiilse 2 nur teilweise auf den Wal- 
zenkorper 1 aufgeschoben. 

In Fig. 2 ist eine erfindungsgemaBe Walze mit ihrem Tra- 
gerkorper 1 ohne die zugeordnete Wechselhiilse 2 gezeigt, 
Der Tragerkorper 1 ist als mehrlagiger Verbundkorpcr aus- 
gebildet. Er besteht aus einem innenliegenden hohlzylindri- 
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schen Tragerkern 4, der vorzugsweise aus Metall, wie Stahl 
oder auch Leichtmetall, gefertigt wird und an seinen beiden 
gegeniiberliegcnden Enden die axialen Lagerzapfen 3 tragt. 
Der Tragerkern 4 bildet das tragende Bauteil der Walze und 
ist von einer zylindrischen Ummantelung 5 umschlossen, 5 
die das Auflager fur die Wechselhulse 2 bildet. Die Umman- 
telung 5 umschiieBt den TYagerkem 4 mit einem Radialab- 
stand, so daB zwischen der zylindrischen AuBenflache des 
Tragerkerns 4 und der zylindrischen Innenflache der Um- 
mantelung 5 ein umlaufender Zwischenraum gegeben ist, to 
der einen Unterdruckraum 6 bildet, welcher an eine auBen- 
liegende Vakuumquelle, z. B. eine Vakuumpumpe an- 
schlieBbar ist. Die vergleichsweise dunnwandige Ummante- 
lung 5 stutzt sich innenseitig auf einer in Radialrichtung 
komprimierbaren elastischen Abstandshalterung ab, die im 15 
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel von einem elastisch kompri- 
mierbaren Band 7 gebildet ist, welches den Tragerkern 4 
spiral- bzw. schraubenfbrmig umschiieBt, wobei die einzel- 
nen Schraubengange, wie dargestellt, im Abstand zueinan- 
der angeordnet sind. Das uber die Lange des Tragerkerns 4 20 
schraubenforrnig urn diesen herumgewickelte Band 7 bildet 
ein Stutzband zur elastischnachgiebigen Abstutzung der 
Ummantelung 5. Das Band 7 besteht zweckmaBig aus 
Gummi oder einem gummiartigen KunststorTinaterial und 
wird vorzugsweise mit der AuBenflache des TYagerkerns 4 25 
und der Innenflache der Ummantelung 5 verbunden, so daB 
die Ummantelung 5 drehfest und axial unverschieblich am 
Tragerkern 4 gehalten und mit dem Tragerkern zu einer 
Baueinheit verbunden ist. Der den Tragerkern 4 ringformig 
umschlieBende Unterdruckraum 6 ist an den beiden Enden 30 
des Zylinderkorpers des Tragerkerns 4 nach auBen abge- 
dichtet, was durch die Endwindungen des Bandes 7 oder 
aber durch gesonderte Dichtelemente, z. B, Dichtringe, 
Dichtscheiben od. dgl. erfolgen kann. Die Verbindung des 
Unterdruckraumes 6 mit der auBenliegenden, in der Zeich- 35 
nung nicht dargestellten Vakuumquelle erfolgt mit Hilfe nur 
eines einzigen Bohrungskanals, der von einer Axialbohrung 
8 an dem einen der beiden Lagerzapfen 3 und einer hiervon 
abzweigenden Radialbohrung 9 gebildet ist, die in den Un- 
terdruckraum 6 einmundet. 40 

Anstelle der spiral- bzw. schraubenfbrmigen Wicklung 
des Bandes 7 kann die elastische Abstandshalterung aber 
auch von einzelnen flexiblen Ringen, insbesondere solchen 
aus einem elastischen Gummi- oder Kunststoffmaterial ge- 
bildet sein, die in Richtung der Langs achse des IVagerkernes 45 
4 zwischen diesem und der Ummantelung 5 im Abstand zu- 
einander angeordnet sind und zweckmaBig ebenfalls mit 
dem Umfang des Tragerkerns und mit der Ummantelung 5 
verbunden sind. In diesem Fall konnen die im Unterdruck- 
raum 6 angeordneten Ringelemente mit quer durchgehenden 50 
Bohrungen oder Verbindungskanalen od. dgl. versehen sein, 
welche die Ringraume zu beiden Seiten der einzelnen Ring- 
elemente miteinander verbinden, so daB das uber die Boh- 
rungskanale 8 und 9 angelegte Vakuum sich uber die ge- 
samte Lange und den gesamten Umfang des Unterdruckrau- 55 
mes 6 verteilen kann. 

Die Ummantelung 5 besteht aus einer dunnwandigen, im 
Durchmesser verformbaren hulsenformigen Decklage, die 
sich bei Unterdruck im Unterdruckraum 6 gegen die elasti- 
sche Riickstellkraft der von dem Band 7 oder den vorge- 60 
nannten Ringelcmenten gebildeten komprimierbaren Ab- 
standshalterung im Sinne einer Verminderung ihres Durch- 
messers verformen kann. Vorzugsweise besteht die ela- 
stisch verformb are Ummantelung 5, welche die Decklage fur 
den Tragerkern 4 bildet, aus einem Verbundwerkstoff, ins- 65 
besondere einem faserverstarkten elastischen KunststofFma- 
tcrial. Sie kann als einteilige Mantelhiilse ausgefiihrt sein, 
aber auch aus zwei oder mehr Ringsegmenten bestehen, die 



an ihren einander zugewandten, in Axialrichtung der Walze 
verlaufenden Randern unter elastischer Abdichtung mitein- 
ander verbunden sind. Andererseits kann die aus einem ela- 
stischen Werkstoff bestehende Ummantelung 5 auch so aus- 
gefiihrt sein, daB sie unter elastischer Dehnung in inner Um- 
fangsrichtung auf die vom Band 7 oder den Ringelementen 
gebildete Abstandshalterung aufgebracht wird und von die- 
ser unter Dehnungsspannung auf dem TYagcrkern 4 gehalten 
wird, solange der Unterdruckraum 6 nicht an die Vakuum- 
quelle angeschlossen ist. Bei AnschluB des Unterdruckrau- 
mes 6 an die Vakuumquelle kann sich dann die Ummante- 
lung 5 unter elastischer Kompression des Bandes 7 oder der 
Ringelemente unter Entspannung zusammenziehen, wo- 
durch sich der Durchmesser der Walze entsprechend verrin- 
gert 

Im Normalzustand der Walze, d. h. bei abgeschalteter Va- 
kuumquelle ist der AuBendurchmesser des Tragerkorpers 
um einige Zehntelmillimeter, im allgemeinen hochstens 
0,5 mm oder 0,3 mm, groBer als der Innendurchmesser der 
Wechselhiilse 2. Um diese, wie in Fig. 1 gezeigt, auf den 
Tragerkorper 1 in Pfeilrichtung A axial aufzuschieben, wird 
durch Einschalten der Vakuumquelle im Unterdruckraum 6 
ein Unterdruck erzeugt, unter dem sich die Ummantelung 5 
unter elastischer Kompression der vom Band 7 oder den 
Ringelementen gebildeten elastischen Abstandshalterung 
zusammenzieht, d. h. in ihrem Durchmesser soweit verrin- 
gert, daB sich die Wechselhiilse 2 problemlos auf den im 
Durchmesser reduzierten Walzenkorper 1 in Pfeilrichtung A 
aufschieben laBt. Bei Abschalten der Vakuumquelle und da- 
mit des Unterdrucks im Unterdruckraum 6 wird die Um- 
mantelung 5 unter der elastischen Ruckstellkraft der vom 
Band 7 bzw. den Ringelementen gebildeten Abstandshalte- 
rung wieder in Durchmesserrichtung gedehnt und damit die 
Ummantelung 5 gegen die Innenwandung der Wechselhiilse 
2 fest angepreBt, so daB die Wechselhulse 2 drehfest auf dem 
Walzenkorper 1 gehalten ist. Bei der Demontage der Wech- 
selhiilse 2 braucht lediglich der Unterdruckraum 6 des Tra- 
gerkorpers 1 wieder an die eingeschaltete Vakuumquelle an- 
geschlossen zu werden, so daB durch die Unterdruck wir- 
kung im Unterdruckraum 6 sich die dunnwandige Umman- 
telung 5 wieder unter Kompression der Abstandshalterung 
in ihrem Durchmesser verjungt und der vorgenannte PreB- 
sitz aufgehoben wird und damit die Wechselhulse 2 in Pfeil- 
richtung B vom Tragerkorper 1 abgezogen werden kann. 

Es ist erkennbar, daB bei Verwendung des durch Unter- 
druckwirkung in seinem Durchmesser reduzierbaren Tra- 
gerkorpers 1 fur die hier als Wechselhulse bezeichnete aus- 
wechselbare Hulse eine starre Hulse verwendet werden 
kann, die beim Aufbringen auf den Tragerkorper und bei ih- 
rer Demontage von diesem nicht elastisch aufweitbar ist, 
wie dies bei den in Verbindung mit den Luftzylindern ver- 
wendeten Hiilsen der Fall ist. Dabei kann die Wechselhulse 
2 aus unterschiedlichen Werkstoffen bestehen, vorzugs- 
weise aus einem Kunststoffmaterial, obwohl fiir die Wech- 
selhulsen auch solche aus Metall, wie insbesondere Stahl 
oder Leichtmetall, verwendbar sind. Auch kann die Wech- 
selhiilse 2 als mehrlagige Verbundhulse aus unterschiedli- 
chen Kunststoffmaterialien oder einer Kombination von 
Kunststoff- und Metallagen bestehen. 

Wahrend bei der vorstehend beschriebenen Ausfuhrungs- 
form nach Fig. 2 der vorzugsweise aus Metall bestehende 
Tragerkern 4 mit den Lagerzapfen 3 versehen ist, mit deren 
Hilfe die antreibbare Walze in Drehlagem des Walzentra- 
gers bzw. der Druckmaschine gelagert wird, zeigt Fig. 3 
eine geanderte Ausfiihrungsform, bei der der die Ummante- 
lung 5 mit der Abstandshalterung bzw. dem Band 7 tragende 
Tragerkorper 1 als Tragerkern 4 einen solchen aus einem 
einfachen Rohr aus Stahl, Leichtmetall oder auch aus Kunst- 
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stoff aufweist, das an seinen beiden Enden offen ist, Der 
rohrfbrmige Tragerkern 4 bildet mit der aus dem Band 7 be- 
stehenden clastischen Abslandshalterung und der sie tragen- 
den Ummantelung 5 eine Baueinheit, die sich in Axialrich- 
tung auf einen formstabilen inneren Walzenkern 10 auf- S 
schieben laBt, der eine Lagerwelle fur die Walze bildet. Im 
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 entspricht dieser innere 
Walzenkern 10 dem lYagcrkern 4 nach Fig. 2. Er weist also 
an seinen Enden die axialen Lagerzapfen 3 fur die drehbare 
Lagerung der Walze im Walzengeriist auf, wobei auch in io 
diesem Fall der eine der beiden Lagerzapfen 3 mit den Boh- 
rungskanalen 8 und 9 fur die Erzeugung des Unterdrucks im 
Unterdruckraum 6 versehen ist. Dabei ist die Radialbohrung 
9 an ihrem auBenliegenden Ende iiber eine Durchbrechung 
im rohrformigen Tragerkern 4 mit dem Unterdruckraum 6 15 
verbunden. Der rohrfbrmige TVagerkern 4 bildet demgemaB 
mit der aus dem Band 7 bestehenden elastischen Abstands- 
halterung und der Ummantelung 5 eine Baueinheit, die sich 
als solche axial auf den inneren Walzenkern 10 aufschieben 
und im dargestellten aufgeschobenen Betriebszustand am 20 
inneren Walzenkern 10 drehfest und axial unverschieblich 
festlegen laBt. Im ubrigen entspricht die Arbeitsweise bei 
der Montage und Demontage der auf den Walzenkbrper 1 
aufzubringen Hulse 2 derjenigen der in Fig. 2 gezeigten 
Ausfuhrungsform. 25 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 4 unterscheidet sich von 
derjenigen nach Fig. 3 dadurch, daB hier der innere Trager- 
kern von einer massiven Lagerwelle 11 gebildet ist, auf die 
der im Verbund mit den Teilen 5 und 7 stehende Tragerkbr- 
per 1 in Axialrichtung gemaB Pfeil A aufschicbbar ist, wo- 30 
bei er im Montagezustand auf der den inneren Walzenkern 
bildenden Lagerwelle 11 in Drehrichtung und in Axialrich- 
tung gesichert ist. Die Lagerwelle weist eine durchgehende 
Axialbohrung 8 und eine von ihr abzeigende Radialbohrung 
9 auf, welche die Verbindung der Vakuumquelle mit dem 35 
Unterdruckraum 6 des Tragerkbrpers herstellt. Die zu bei- 
den Seiten aus dem Tragerkbrper 1 herausgefuhrte Lager- 
welle U ist an ihren aufienliegenden Enden in Drehlagem 
des Walzengeriiste bzw. der Druckmaschine gelagert, wobei 
in Fig. 4 nur das auf der einen Seite der Walze befindliche 40 
Drehlager gezeigt ist. Es besteht hier aus einem Doppellager 
12, in dem die Walze mit ihrer Lagerwelle 11 so im Walzen- 
geriist 13 gelagert ist, daB die Lagerwelle 11 mit der darauf 
gelagerten Walze zur Seite hin frei auskragt, wenn das auf 
der anderen Seite liegende Drehlager der Lagerwelle 11 ent- 45 
fernt ist. Das hier befindliche Drehlager kann, wie bekannt, 
aus einem aus der Lagerposition entfernbaren Lagerteil, 
z. B. einem Klapplager bestehen, in dem die Lagerwelle 11 
mit ihrem Wellenende 11' im Walzengeriist gelagert ist. 
Wird dieses Lagerteil z. B. durch Abklappen entfernt, so 50 
liegt das Wellenende 11' mit dem hier befindlichen Drehla- 
ger 12' nach auBen hin frei, so daB die Walze bzw. ihr Tra- 
gerkbrper 1 in Pfeilrichtung B von der frei auskragenden La- 
gerwelle 11 abgezogen bzw. in Gegenrichtung gemaB Pfeil 
A auf die auskragende Lagerwelle 11 in die gezeigte Be- 55 
triebsposition aufgeschoben werden kann. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrung kann die Lager- 
welle 11 von einem an sich bekannten Druckluftzylinder ge- 
bildet sein, wie er bei den in der Praxis gebrauchlichen 
Druckwalzen verwendet wird, um bei der Montage und De- 60 
montage der Wechselhulsen diese durch Druckluftzufuh- 
rung aufzuweiten. In diesem Fall ist es mbglich, die in der 
Praxis in zahlreichen Betrieben vorhandenen Druckwalzen 
mit innenliegendem Druckluftzylinder mit der erfindungs- 
gemaBen Walze nachzuriisten. Ilierzu braucht lediglich der 65 
Tragerkbrper 1 mit seinem innenliegenden rohrformigen 
Tragerkern 4 in Pfeilrichtung A auf die von dem Druckluft- 
zylinder gebildete Lagerwelle 11 aufgeschoben und an die- 
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ser gesichert zu werden, so daB die vorhandenen Anlagen 
mit die Lagerwelle bildendem Druckluftzylinder nachtrag- 
lich mit der erfindungsgemaBen Walze nachgeriistet werden 
kbnnen. Das den innenliegenden Tragerkern 4 bildende Tra- 
gerrohr gemaB Fig. 4 bildet demgemaB einen dem Druck- 
luftzylinder der vorhandenen Druckwalzen angepafiten Ad- 
apter fur die Nachrustung dieser Systeme mit der erfin- 
dungsgemaBen Walze. 

Es versteht sich, daB die Erfindung auf die vorstehend be- 
schriebenen Ausfiihrungsbeispiele nicht beschrankt ist, 
diese vielmehr in verse hiedener Hinsicht Anderungen erfah- 
ren kbnnen, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. 
Der bei der erfindungsgemaBen Walze vorgesehene Trager- 
kbrper ist im allgemeinen zylindrisch ausgefuhrt, kann aber 
auch leicht konisch ausgebildet sein. Wesentlich ist, daB sich 
der Tragerkbrper durch Anlegen eines Vakuums in seinem 
Durchmesser verkleinern laBt, um, wie beschrieben, die 
Wechselhulse 2 auf ihn aufschieben oder von ihm abziehen 
zu kbnnen. Anstelle des bevorzugt vorgesehenen, von einem 
schraubenformig um den Tragerkern herumgewickelten fle- 
xiblen Bandes 7 aus einem Gummi- oder flexiblen Kunst- 
stoffmaterial oder den ebenfalls beschriebenen Ringelemen- 
ten kann fur die elastische Abstandshalterung der Ummante- 
lung 5 auch eine andere Ausfuhrung gewahlt werden, auch 
eine solche, bei der die elastische Abstandshalterung von 
metallenen Federteilen gebildet wird. Auch kann die Ab- 
standshalterung von einer Vielzahl zwischen dem Trager- 
kern und der Ummantelung angeordneten elastisch zusarn- 
mendruckbaren Nocken od. dgl. gebildet werden. Fur die 
Wechselhulsen 2 kbnnen, wie erwahnt, starre Hulscn ver- 
wendet werden, die nicht in ihrer Durchmesserrichtung auf- 
weitbar sind. Dabei kbnnen die Wechselhulsen aus unter- 
schiedlichen WerkstofTen bestehen. Die den Tragerkern urn- 
schlieBende Ummantelung, deren Durchmesser durch das 
angelegte Vakuum fur die Montage und Demontage der 
Wechselhiilse verkleinerbar ist, kann ebenfalls in unter- 
schiedlicher Weise ausgefuhrt sein. Bevorzugt ist die erfin- 
dungsgemaBe Walze als Druckwalze fur den Flexo- und 
Tiefdruck bestimmt. Sie kann aber auch fur andere Zwecke 
verwendet werden, insbesondere als Beschichtungswalze 
fur die rotative Beschichtung eines Bahn materials oder als 
Pragewalze fur die Pragung eines Bahnmaterials oder son- 
stiger Teile. Der drehfeste Sitz der auf den Tragerkbrper auf- 
gebrachten Wechselhulse 2 ergibt sich dadurch, daB der Un- 
terdruckraum 6 von der Vakuumquelle abgeschaltet und ent- 
luftet wird, so daB sich der TVagerkbrper wieder auf seinen 
Ursprungsdurchmesser aufzuweiten versucht, wodurch die 
aufgebrachte Wechselhulse am Tragerkbrper fixiert wird, sei 
es durch PreBsitz und/oder durch FormschluB, wobei im 
letztgenannten Fall die Ummantelung 5 an ihrer AuBenfla- 
che und die Wechselhulse 2 an ihrer Innenwandung mit den 
FormschluB bewirkenden Profilierungen od. dgl. versehen 
sind. Bei der Ausfuhrungsform der Walzen nach den Fig. 2 
und 3 kann der VakuumanschluB der Walze auch dadurch 
hergestellt werden, daB die axiale Bohrung 8 bis in den an 
beiden Walzenenden geschlossenen Innenraum des TVager- 
kerns 4 bzw. 10 durchgefuhrt wird, wobei der Innenraum 
des hohlen Tragerkerns iiber eine Radial verbindung, z. B. 
eine Radialbohrung mit dem Unterdruckraum 6 verbunden 
wird. In diesem Fall ergeben sich Hersteilungsvereinfachun- 
gen, da die in den Fig. 2 und 3 gezeigte Radialbohrung 9 in 
der am Ende des Tragerkems angeordneten Slimwandung 
en tf alien kann. Im allgemeinen ist es fur die problemlose 
Montage und Demontage der Wechselhulse ausreichend, 
wenn im Normalzustand, d. h. bei abgeschalteter Vakuum- 
quelle und demgemaB bei entluftetem Unterdruckraum 6 der 
AuBendurchmesser des Tragerkbrpers nur einige wenige 
Zehntelmilii meter, vorzugs weise hbchstens nur 0,5 mm 
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Oder 0,3 mm grbBer ist als der Innendurchmesser der Wech- 
selhiilse. 

Patentanspriiche 

5 

1. Walze fUr das rotative Bedrucken, Beschichten oder 
Pragen u. dgl., insbesondere Druckwalze fUr den 
Flexo- oder Tiefdruck, miteinem Tragerkorper fur eine 
mit ihm durch PrcBsitz und/oder FormschluB verbun- 
dene WechseihuTse, die axial auf den Tragerkorper auf- 10 
schiebbar und axial von diesem abnehmbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Tragerkorper (1) in 
drehfester Verbindung zueinander einen innenliegen- 
den Tragerkern (4) und eine diesen mit Radialabstand 
umschlieBende, das Auflager fur die Wechselhiilse (2) 15 
bildende Ummantelung (5) aufweist, die fiir die Mon- 
tage und Demontage der Wechselhiilse (2) durch Un- 
terdruckwirkung einer schaltbaren Vakuumquelle ge- 
gen eine elastische Rucks tellkraft in ihrem Durchmes- 
ser reduzierbar ist. 20 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ummantelung (5) iiber eine durch Unterdruck- 
wirkung in Radialrichtung komprimierbare elastische 
Abstandshalterung mit dem Tragerkern (4) verbunden 
ist. 25 

3. Walze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abstandshalterung in dem an die Vakuum- 
quelle anschlieBbaren, einen Unterdruckraum (6) bil- 
denden Zwischenraum zwischen dem Tragerkern (4) 
und der Ummantelung (5) angeordnet ist. 30 

4. Walze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abstandshalterung aus einem den Tragerkern 
(4) spiral- bzw. schraubenformig umschlieBenden, ela- 
stisch komprimierbaren Band (7) besteht, auf dessen 
mit Abstand zueinander angeordneten Schraubengan- 35 
gen die hiilsenformige Ummantelung (5) innenseitig 
abgestiitzt ist. 

5. Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Band (7) aus einem elastisch komprimierbaren, 
mit dem AuBenumfang des TYagerkems (4) und dem 40 
Innenumfang der hulsenformigen Ummantelung (5) 
verbundenen Gummi- oder Kunststoffband besteht. 

6. Walze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abstandshalterung aus im Unterdruckraum (6) 
im Abstand zueinander angeordneten elastisch ver- 45 
formbaren Ringelementen, vorzugsweise aus Gummi 
oder Kunststoff, besteht. 

7. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ummantelung (5) aus einer 
diinnwandigen, im Durchmesser verformbaren hiilsen- 50 
formigen Decklage besteht. 

8. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ummantelung (5) bzw. die sie 
bildende Decklage aus einem Verbundwerkstoff be- 
steht, wie vor allem aus faserverstarktem Kunststoff- 55 
material. 

9. Walze nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ummantelung (5) unter elastischer 
Dehnung in ihrer Umfangsrichtung auf die elastische 
Abstandshalterung aufgebracht ist. 60 

10. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tragerkern (4) aus einem zy- 
lindrischen oder konischen Metallhohlkbrper besteht. 

1 1 . Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tragerkern (4) mit mindestens 65 
einem Bohrungskanal (8, 9) versehen ist, der den einen 
nach auBen geschlossenen Unterdruckraum (6) bildcn- 
den Zwischenraum zwischen dem Tragerkern (4) und 
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der Ummantelung (5) mit der auBenliegenden Vakuum- 
quelle verbindet. 

12. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tragerkern (4) an seinen En- 
den mit axialen Lagerzapfen (3) versehen ist. 

13. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tragerkern (4) aus einem end- 
seitig offenen Rohr, vorzugsweise einem Metall- oder 
Kunststoffrohr, besteht. 

14. Walze nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Tragerkorper (1) mit seinem im Verbund 
mit der Ummantelung (5) und deren Abstandshalterung 
stehenden rohrformigen Tragerkern (4) als Baueinheit 
axial auf einen inneren Tragerkern (10) oder eine La- 
gerwelle (11) aufschiebbar ist. 

15. Walze nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lagerwelle (11) von einem Druckluftzylin- 
der gebildet ist. 

16. Walze nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lagerwelle (U) beidendig in Lagern 
(12, 12') eines Walzentragers gelagert ist, wobei das 
eine Lager (12') aus der Betriebsposition entfernbar ist 
und die Lagerwelle (11) frei auskragend im anderen 
Lager (12) gehalten ist, derart, daB der im Verbund mit 
der Ummantelung (5) stehende rohrfbrmige Tragerkern 
(4) als Nontageeinheit axial auf die einseitig auskra- 
gende Lagerwelle (11) aufschiebbar ist. 

17. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wechselhiilse (2) aus einer in 
Durchmesserrichtung im wesentlichen starren Hulse 
besteht. 

18. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wechselhiilse (2) aus einer 
Metallhiilse aus Stahl oder Leichtmetall oder einer 
KunststofFhulse besteht. 

19. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wechselhiilse (2) aus einer 
mehrlagigen Verbundhiilse besteht. 
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Abstract of DE1 9753744 

The invention relates to a cylinder, especially an 
impression cylinder for flexographic and intaglio 
printing, comprising a support for a change-over 
bushing (2) rotatively connected to said cylinder. 
Said bushing can slide on its support (1) along an 
axial direction and can be removed therefrom 
along the same direction. According to the 
invention, the support (1) comprises an internal 
core (4) and a shell (5) which surrounds the 
support core at a radial distance therefrom and 
which forms the bearing for the change-over 
bushing. The shell diameter can be reduced for 
assembly and disassembly of the change-over 
bushing through negative pressure applied by 
means of a vacuum source, against an elastic 
restoring force, with the aim of enabling axial 
sliding of said bushing on the support or axial 
removal of said bushing from its support. 
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